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Swiss design  
and quality

GF Machining Solutions — bei uns dreht sich alles um Sie
Bei uns erhalten Sie Komplettlösungen und Dienstleistungen für Ihre vielseitigen Bedürfnisse  

und Anforderungen aus einer Hand. Dank unseren Technologien von Mikron, Liechti, AgieCharmilles 

und System 3R können wir nicht nur spitzenmäßige Fräs-, Erosions- und Lasertexturierungsanlagen 

sowie erstklassige Automatisierungs-, Spannmittel- und Softwarelösungen bieten, sondern auch 

einen unübertroffenen Customer Services und Support. Mit diesen Lösungen unterstützen wir Sie 

dabei, Ihren Marktwert und Ihre Wettbewerbsfähigkeit zu steigern.
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GF Machining Solutions
Die Hochgeschwindigkeits-Referenz im 3-Achsen- und 
5-Achsen-Bereich.
Die Mikron HSM 200(U) LP-Baureihe wurde für höchste 

Präzision und Oberflächenqualität konzipiert.

Deshalb bieten sich diese vertikalen Hochgeschwindigkeits-

Bearbeitungszentren sowohl für den Werkzeug- und For-

menbau als auch die Produktion qualitativ hochwertiger 

Teile an.

GF Machining Solutions.
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Antrieb mit Kugelumlaufspindel Antrieb mit linearem Direktmotor

Komplexe Teile
	 Unterschiedliche Werkstoffe

	 Uhrenindustrie/Mikromechanik
+	 Form- und Positioniergenauigkeit
+	 Kleinste Geometrien
+	 Teilespezifische Handlingsysteme

Elektroden
	 Wolfram-Kupfer/ Graphit

	 Werkzeug- und Formenbau
+	 Oberflächenqualität
+	 Formgenauigkeit
+	 Kleinste Geometriemerkmale

Prothesen und Implantate
	 Titan/ CoCr

	 Medizinaltechnik
+	 Starkes Drehmoment
+	 5-Achsen-Simultan-Bearbeitung
+	 Perfekte Oberflächen und Arbeitsgenauigkeit

Strömungsteile
	 Aluminium

	 Automobilindustrie
+	 5-Achsen-Simultan-Bearbeitung
+	 Kürzeste Bearbeitungszeit
+	 Hervorragende Oberflächenqualität

Reflektoren
	 Pulvermetallurgischer Werkzeugstahl

	 Werkzeug- und Formenbau
+	 5-Achsen-Bearbeitung
+	 Spiegelnde Oberflächenqualität

Mikron HSM 200 LP / 200U LP

Applikationen
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Perfekte 5-Achsen-Bearbeitung 
ohne Einschränkung.
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m
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Präzision und Qualität für 
Werkzeug- und Formenbau
sowie genaue Teilefertigung

Tischausführung als

3-Achsen (Mikron HSM 200 LP)

5-Achsen (Mikron HSM 200U LP)

Werkzeugmagazin

mit 30/60/140 Werkzeugen

Robuste Werkzeugspindel

mit 50’000 U/min

Hochleistungs-

Maschinensteuerung

Absaugung

Maschinenbasis aus Polymer

beton mit 3-Punkt Aufstellung

Minimaler Abstand Laser zu Werkstück

Maschinenhaube für thermische

und akustische Isolation

Automatische

Tischspannfutter

mit optionaler

Mediendurchführung

+  APS (Advanced Process System)
+  PFP (Power Fail Protection)
+  ITC (Intelligent Thermal Control)
+  OSS (Operator Support System)
+  RNS (Remote Notification System)

Späneschublade

Highlights

Mikron HSM 200 LP / HSM 200U LP
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Für kompromisslose Ansprüche.
Dynamik und Genauigkeit unter 
einen Hut gebracht.

+	 Absaugöffnungen für Graphit

+	 Späneschublade

Kurzer Kraftfluss,
kurze Toleranzkette
Bei einer Hochgeschwindigkeitsfräsmaschine treten be-

trächtliche dynamische Massenkräfte während der Schnitt

führung auf. Die wichtigsten Voraussetzungen für höchste 

Präzision und Oberflächenqualität sind die Dämpfung und 

die Stabilität der Maschinenstruktur. Deshalb setzt das revo-

lutionäre Achsenkonzept der Mikron HSM 200(U) LP auf:

+	 Mineralgusssockel mit hohen Dämpfungseigenschaften 

und hohem statischem Gewicht
+	 Optimierte Kraftein- und -weiterleitung innerhalb der 

Schlittenkonstruktion.
+	 Lineare Achsen mit 35 mm breiten Rollenumlauf

führungen (X, Y und Z-Achse)
+	 Hohe dynamische Steifigkeit der linearen Direktantriebe

+	 Wassergekühlte Direktantriebe in allen Achsen:  

X, Y, Z, B, C
+	 Hochkompakte und extrem steife Achsbaugruppe aus 

Stahl mit gleichem Wärmeleit- und -ausdehnungsver

halten
+	 Alle Führungen oberhalb des Zerspanungsbereichs

Ergonomie
Die grosszügige Arbeitsraumtür ermöglicht den schnellen 

Wechsel der extern gerüsteten Werkstücke.

Spänemanagement
Bearbeitungsspäne fallen in den zentralen Späneschacht 

unter dem Bearbeitungstisch. Bei geringem Spanvolumen 

werden die Späne in einer Späneschublade aufgefangen. Bei 

grossem Spanvolumen werden die Späne mitsamt dem 

Kühlschmierstoff über ein externes System abgeführt.

Staubmanagement
Bearbeitungsstaub wird zentral unterhalb der Bearbei-

tungsstelle abgesaugt. Zwei im Maschinenbett integrierte 

Absaugschächte ermöglichen einen grosszügig dimensio

nierten Absaugquerschnitt.
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Automatisches Nullpunkt-Spann
system für Paletten

Vollautomatische Fertigung von 
Kleinserien
Vermeiden Sie unproduktive Zeiten

bei der Fertigung von Kleinserien

durch

+	 automatisierten Wechsel von 

Paletten oder palettengebundenen, 

teilespezifischen Referenz-

Spannsystemen
+	 automatisierten Wechsel von 

kundenspezifischen Einzelteilen 

durch Einsatz von teilespezifischen 

Referenz-Spannsystemen

Für alle Automationsprojekte eine
Lösung
Breite Auswahl zwischen einfachen

oder komplexen Palettenausführungen

+	 System 3R GPS 70
+	 System 3R GPS 70 mit 3 zusätzlichen 

Medien
+	 System 3R GPS 70 COCN  

(zentrale Hubstange für automati

sierte Spannzangen-Wechsel)
+	 System 3R GPS 120
+	 System 3R GPS 120 mit bis zu 4 

zusätzliche Medien auf der Paletten

oberfläche (über M-Funktion 

schaltbar und über Zyklus variabel in 

Druck einstellbar, z.B. für System 3R 

TwistLock)
+	 Erowa ITS 148, 115, 72, 50

Möglichkeiten der Automation 
kundenspezifischer Teile mit 
Nullpunkt-Spannsystemen

So flexibel wie benötigt
Tischvarianten

GPS 120 mit 4x Medien

GPS 120

GPS 70 mit COCN

System 3R TwistLock

Uhrenplatine

Automatisch wechselbare Spannzange

Automatisch wechselbarer Spreizdorn
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Statische Genauigkeit

Schweizer Gründlichkeit
Vor der Auslieferung durchläuft jede Mikron HSM  

LP-Maschine in unserer klimatisierten Montagehalle  

eine umfangreiche Qualitätsprüfung nach GF Machining 

Solutions Abnahmerichtlinien.

Qualitätsbewusstsein bedeutet Mehrwert.

Dynamische Genauigkeit

Wegmesssysteme
Standardmässig sind alle Mikron HSM LP-Maschinen mit 

direkten Wegmesssystemen in den Linear- wie Rotations

achsen ausgestattet.

+	 Auflösung im Nanometerbereich
+	 Geschützt mit Sperrluft

Kernkomponenten:
Statische und dynamische 
Genauigkeit

Genauigkeit

Licht
quelle 
(LED)

Photo- 
detektor

Kondensor Glasmass- 
stab

Grating
period

Referenz- 
marke

Abtast-
platte
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Thermische Genauigkeit

Kühlkonzept und Leistungsreserve
Die Mikron HSM 200(U) LP Reihe führt die Präzisions-

Zerspanung in eine neue Ära. Ein ausgeklügeltes Kühl

management für die Wärmeabfuhr der elektrischen 

Antriebsgruppen.

Alle Linearachsen sowie die Rund-Schwenk-Einheit weisen 

einen separaten Kühlkreislauf auf.

Komponenten-Genauigkeit

Mikrobearbeitung leicht gemacht
Die Werkstück- und Werkzeug-Messsysteme eignen sich 

speziell für die Mikrobearbeitung.

+	 Geringe Tastkräfte erlauben beschädigungsfreie und 

hochgenaue Messung von Geometriemerkmalen.
+	 Präzisions-Laseroptik zur hochgenauen Vermessung 

kleinster Werkzeug-Durchmesser.

Kernkomponenten:
Thermische Genauigkeit und 
Komponenten-Genauigkeit

Genauigkeit

Fünf separate Kühlkreisläufe für die Motoren der Antriebe 

in den X-, Y-, Z-, B/C-Achsen sowie dem Spindelmotor.

Primär- und Sekundärteil auf grossflächigen Kühlplatten 

montiert.

Präzise Vermessung kleinster Werkzeugdurchmesser ab  

25 μm bis 20 mm.

Geringe Tastkräfte und hohe Temperaturstabilität - 0.8 N 

Tastkraft in Z-Richtung auf Thermo-Lock Schnittstelle 

(Hexagon/m&h).
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Automation

Mehr Teile in kürzerer Zeit  
bei niedrigeren Kosten

Die automatische Fertigung ist bei der Mikron HSM 200  

und HSM 200U durch die kostengünstige Integration des 

Palettenmagazins gesichert.

+	 Sich wiederholende Bearbeitungen werden ohne 

Unterbrechung im Mehrschichtbetrieb abgearbeitet
+	 Steigert die Wirtschaftlichkeit der Maschine mit 

entsprechend höherem Profit
+	 System 3R GPS 120	 14 Paletten
+	 System 3R GPS 70	 20 Paletten
+	 System 3R MacroMagnum	 12 Paletten
+	 System 3R Macro 116	 14 Paletten
+	 System 3R Macro   70	 20 Paletten
+	 System 3R Macro   54	 20 Paletten
+	 Erowa ITS 148	 12 Paletten
+	 Erowa ITS 115	 14 Paletten
+	 Erowa ITS   72	 20 Paletten
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Gesteigerte  
Wirtschaftlichkeit  
ist heute  
unabdingbar
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Hightech-HSC-Spindel

Kernkomponente  
von Step-Tec

Werkzeugspindel für anspruchsvolle Bearbeitungen
Mit einer Mikron HSM 200(U) LP Maschine erhalten Sie 

modernste Werkzeugspindel-Technologie.

+	 50’000 min-1 HSK E-32
+	 Hohes Drehmoment bis über 20’000 U/min
+	 Geringe Spindelerwärmung steigert die Arbeits

genauigkeit
+	 Hochstabile doppelte Keramik-Hybrid-Lager in O-Anord-

nung für höchste radiale Belastbarkeit und Steifigkeit 

während der Zerspanung
+	 Berührungslose 3-Kammern-Labyrinth-Dichtung zur 

optimalen Abdichtung der Spindelnase
+	 Vektorregelung für volles Drehmoment im unteren 

Drehzahlbereich
+	 Öl-Luft Schmiersystem mit Absaugung des verbrauchten 

Öls
+	 Kürzeste Beschleunigungsphase – 2.0 Sekunden von  

0 auf 50’000 U/min
+	 Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter in Stahl bis M6 

(CK45)

Ölraum

Umgebung

Flü
ssigkeit,

 S
ch

m
utz,

 

Sta
ub

Öl
Ölnebel

äusseres
Dichtungsumfeld

Berührungsfreies Dichtsystem

inneres
Dichtungsumfeld

Drehzahl

Lager

Prinzipschema Dreikammer-Labyrinth

Step-Tec
Seit 1995 entwickelt, produziert, verkauft und repariert 

Step-Tec präzise Hochleistungsspindeln für führende 

Hersteller von Bearbeitungszentren für Fräs- und Bohr

applikationen.

smart machine
Im Lieferumfang enthalten ist das smart machine Modul 

APS (Advanced Processing System) zur zuverlässigen 

Erfassung und Anzeige der Vibrationen während des 

Fräsprozesses.
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Werkzeugmagazin

Abgestimmt auf Ihre
Bedürfnisse

Werkzeugspeicher in vielen Ausbaustufen
+	 Scheibenmagazin mit 30, 60 oder 140 Werkzeugplätzen
+	 Zuverlässiges und extrem schnelles Doppelgreifer-

Wechselsystem
+	 Span-zu-Span in 4.4 Sekunden
+	 Sichere Ausrichtung des Messtasters durch fest 

zugewiesenem Magazinplatz

Produktivität und Prozesssicherheit
+	 Bedienungsfreundliche Werkzeug-Beschickung
+	 Einfache Beschickungskontrolle durch grosszügige 

Glasscheibe
+	 Sicherer Zugang auch bei voller Automation
+	 Beschickung während der Zerspanung möglich

Doppelgreifer-Wechselsystem
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Späne- und Staubmanagement

Sauberer Arbeitsraum

Kundenanforderungen

Kühlschmierstoff
(Kombination)

Autonomes
Spanvolumen

Konfiguration

Spänemanagement

+	 Minimalmengen-

Schmierung (MMS)
+	 Blasluft/trocken

+	 Emulsion

+	 Absaugung / Staub

+	 Emulsion

+	 Minimalmengen-

Schmierung (MMS)
+	 Blasluft/trocken

klein 

klein 

gross 

Zuluft Späne mit

Emulsion

Späne Abluft mit

Staub

Emulsion

gross 

klein 

+	 Späneschublade mit geschlossenem 

Bodenteil

+	 Kühlmittelwanne 80l
+	 Späneschublade mit wasserdurchläs-

sigem Bodenteil und integriertem 

Feinfilter

+	 Staubabsaugung mit 1900 m3/h Absaug

leistung
+	 Späneschublade mit geschlossenem 

Oberboden

+	 Bandfiltereinheit 400l mit Späne

behälter
+	 Späneschublade mit geöffnetem 

Bodenteil

+	 Späneschublade mit geschlossenem 

Bodenteil
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Absaugungsöffnungen für Staub

Schublade mit geöffnetem Bodenteil für 

Emulsionsbetrieb mit grossem Span-

volumen

Zuluft bei Staubabsaugung

Späneschublade mit wasser-

durchlässigem Bodenteil und 

integriertem Feinfilter

Späne, Graphit, Emulsion.
Immer eine Lösung!



APS
CAMplete
Econowatt
SIGMA FMC
ITC
ITC 5X
ITM
OSS
OSS extended
OSS extreme
PFP
RNS
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Luft durch Spindel/Spindel-
schlitten

Signallampe

Automationsschnittstelle Messtaster m&h 40.40 LF/TI Messtaster Renishaw OMP400 smart machine
(www.gfac.com)

Nebelabsaugung Staubabsaugung Blasluft auf C-Achse über
Lasermesssystem

Heidenhain iTNC530 HSCI FS

Äussere Kühlmittelzufuhr
über zwei Düsen

Sprühring mit bis zu neun 
individuell einstellbaren Düsen

Kühlschmiermitteltank 80 l Rotierendes Sichtfenster

Massgeschneiderte  
Ausrüstungen

Optionen
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Advanced
Process
System

smart machine

GF Machining Solutions

Econowatt
Mikron

GF Machining Solutions

Intelligent
Thermal
Control

smart machine

GF Machining Solutions

Intelligent
Thermal
Control 5X

smart machine

GF Machining Solutions

CAMplete
TruePath System

smart machine

GF Machining Solutions

CAMplete
TruePath System

smart machine

GF Machining Solutions

Operator
Support
System

smart machine

Oberflächen- 
güte

ZeitGenauigkeit

GF Machining Solutions

Operator
Support
System

smart machine

Oberflächen- 
güte

ZeitGenauigkeit

GF Machining Solutions

Power
Fail
Protection

smart machine

GF Machining Solutions

Operator
Support
System extreme

smart machine

Oberflächen- 
güte

ZeitGenauigkeit

GF Machining Solutions

Operator
Support
System extreme

smart machine

Oberflächen- 
güte

ZeitGenauigkeit

GF Machining Solutions

Advanced
Process
System

smart machine

GF Machining Solutions

Remote
Notification
System

smart machine
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Schutz

Präzision

Produktivität

smart machine wird laufend weiter entwickelt.

Die aktuell verfügbaren Module finden Sie unter 

www.gfms.com

Intelligenz in den Fräsprozess zu bringen 
ist das erklärte Ziel von smart machine. 
Dies beinhaltet ein Angebot von Modulen, die unter dem 

Oberbegriff smart machine zusammengefasst sind und 

verschiedene Funktionen erfüllen. Um den Fräsprozess 

«intelligent» zu machen, müssen verschiedene Forderungen 

umgesetzt werden.

Erstens, eine umfassende Kommunikation zwischen Mensch 

und Maschine schaffen, die dem Bediener genaue Infor

mationen zur Verfügung stellt, welche er zur Beurteilung 

des Fräsprozesses benötigt.

Zweitens, den Bediener bei der Optimierung des Prozesses 

unterstützen, wodurch die Leistungsfähigkeit erheblich 

verbessert wird.

Drittens, die Maschine optimiert den Fräsprozess, was die 

Prozess-Sicherheit und die Qualität des Werkstücks verbes-

sert – vor allem im mannlosen Betrieb.

Die Fakten
+	 Höhere Genauigkeit in kürzeren Bearbeitungszeiten
+	 Steigerung der Werkstück-Oberflächengüte sowie der 

Oberflächen- und Formgenauigkeit
+	 Erkennung kritischer Bearbeitungsstrategien
+	 Verbesserung der Prozess-Sicherheit
+	 Senkung des Maschinensatzes durch längere Lebens-

dauer
+	 Höhere Verfügbarkeit
+	 Besserer Bedienkomfort
+	 Wesentliche Steigerung der Zuverlässigkeit im mann-

losem Betrieb

smart machine Baukastensystem
Verschiedene smart machine Module unterstützen einen 

optimalen Prozess: Mehr Genauigkeit, gesteigerte Ober-

flächengüte und Formgenauigkeit sowie verbesserte 

Sicherheit, die besonders im mannlosen Betrieb geschätzt 

wird.

Ihr Nutzen
Die Werkstücke prozesssicher und genau zu produzieren, 

die Zuverlässigkeit bei mannlosem Betrieb zu erhöhen, die 

Lebensdauer der Maschine zu steigern und die Produktions

kosten markant zu senken.

smart machine

Die neue Dimension
der modernen Fertigung

Energie sparen
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Arbeitsbereich
Längs	 X 	 mm
Quer 	 Y 	 mm
Senkrecht 	 Z 	 mm
B-Achse 		  º
C-Achse 		  º
Anzahl simultaner Achsen

Vorschub
Vorschub 	 X, Y, Z	 m / min
 	 B, C	 min-1

Beschleunigung 	 X, Y, Z	 m/sec2

 	 B, C	 rad/sec2

Genauigkeit (Standard)
Genauigkeit	 A	 µ
Reproduzierbarkeit	 B	 µ

Arbeitstisch
Aufspannfläche 		  mm
Maximale Tischbeladung 	 kg

Werkzeugmagazin
Ausbaustufen		  Positionen

Gewicht
Inklusive Palettenmagazin 	 ca. kg

Optionen
Laser Werkzeugvermessung
Kühlmitteltank 80l / 400l
Nebelabsaugung
Staubabsaugung

Spindel
50’000 min-1	 Leistung 40% ED	 kW
HSK E32	 Drehmoment 40% ED	 Nm

Palettenmagazin
GPS 120, GPS 70		  Paletten
MacroMagnum, Macro 116, 70, 54	 Paletten
ITS 148, 115, 72		  Paletten

Mikron HSM 200 LP

160
160
200
-
-
3

42
-
bis zu 14
-

4
2

gemäss Palette
20

30, 60, 140

3600

+
+
+
+

8.5
3.4

14, 20
12, 14, 20, 20
12, 14, 20

Mikron HSM 200U LP

160
160
200
+30/-120
n x 360
5

42
150 / 250
bis zu 14
bis zu 165 / 418

4
2

gemäss Palette
8

30, 60, 140

3600

+
+
+
+

8.5
3.4

14, 20
12, 14, 20, 20
12, 14, 20

Technische Daten
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GF Machining Solutions

EDM (electrical discharge machining)
Drahterosions-, Senkerosions- und Startlochbohrmaschinen  

von AgieCharmilles.

Seit über 60 Jahren sind wir Vorreiter im Bereich EDM-Entwicklung. 

Wir konzipieren und verfeinern EDM-Prozesse und bauen Werkzeug-

maschinen, mit denen eine nie dagewesene Werkstückgenauigkeit, 

Oberflächenqualität, Schneidgeschwindigkeit und Prozesszuverläs-

sigkeit erzielt werden kann. Heute gelten unsere Drahterosions-, Sen-

kerosions- und Startlochbohrmaschinen weltweit als beste in der 

Branche. Unsere fortwährenden F&E-Bemühungen im Bereich digi-

tale Generatortechnologie, Steuerungssysteme und integrierte Au-

tomatisierungssysteme sind Nachweis für unsere Bemühungen, 

EDM-Betriebstechnologien stets auf dem neuesten Stand zu halten.

Fräsen
Fräsanlagen für hohe Geschwindigkeit (HSM), hohe Leistung (HPM) 

und hohe Effizienz (HEM) von Mikron.

Im Werkzeug- und Formenbau sowie in der Herstellung von Präzisi-

onskomponenten hängt Ihr guter Ruf davon ab, ob Sie schnell und 

kostengünstig auf Kundenbedürfnisse reagieren können. Unsere 

Mikron-Anlagen unterstützen Sie dabei, und bei noch viel mehr. 

Durch Einbindung der modernsten und fortschrittlichsten Technolo-

gien und Hochleistungskomponenten steigern Mikron HSM-, HPM- 

und HEM-Anlagen Ihre Produktionsfunktionen und verbessern Ihre 

Produktivität. Sie sind für die schnelle, genaue und zuverlässige 

Bearbeitung konzipiert und haben sich — genau wie Sie — bewährt.

Dedizierte Bearbeitungszentren von Liechti für die Luftfahrt-  

und Energieindustrie. 

Immer mehr Kunden aus der Luftfahrt und Hersteller von Wind-

turbinen für die Energieerzeugung kaufen dedizierte fünf- oder 

sechsachsige Bearbeitungszentren von Liechti, mit denen kom-

plexe, hochpräzise Blattprofile auf Rotorblättern, Scheiben, Blings,  

Blisks / IBRs und Flügelräder bearbeitet werden können. Kein Wun-

der, denn mit der spezifischen Profilbearbeitungstechnologie, der 

spezialisierten CAD / CAM-Software und der Engineeringkompetenz 

bei der ultradynamischen Bearbeitung von Titan, Inconel, Nimonic, 

Titanaluminiden und hochlegierten Stählen werden dank reduzier-

ter Bearbeitungszeiten Produktivitätssteigerungen von 30 Prozent 

erreicht ! Für den weltweit hart umkämpften Luftfahrt- und Energie-

erzeugungssektor ist dies durchaus ein gutes Argument.

Step-Tec-Spindeln. 

Im Zentrum eines jeden Mikron-Bearbeitungszentrums befindet sich 

eine leistungsstarke Step-Tec-Spindel. Die hochgenauen und wärme-

stabilen Step-Tec-Spindeln sorgen dafür, dass unsere Anlagen von 

anspruchsvollen Schrupparbeiten bis hin zur Feinstbearbeitung alle 

Aufgaben erledigen können.

Automatisierung
Automatisierungs-, Werkzeug- und Softwarelösungen  

von System 3R. 

Produktivität ist in der Fertigung der Schlüssel zum Erfolg und die Au-

tomatisierung von Fertigungsprozessen ist eine bewährte Methode, 

um die Effizienz, Effektivität, Qualität und Zuverlässigkeit zu steigern. 

Die integrierten Automatisierungs-, Werkzeug- und Softwarelösungen 

von System 3R — dazu zählen unter anderem Werkstückpalletten, 

Elektrodenwechsler und flexible Fertigungs- und Roboterhandling-

systeme — verschaffen Ihnen einen Wettbewerbsvorteil.

Customer Services
Operations Support, Machine Support und Business Support.

Zur Optimierung der Leistung Ihrer Werkzeugmaschinen und Aus-

rüstung bieten wir Ihnen drei Support-Stufen. Der Operations Sup-

port bietet ein umfassendes Angebot an Originalverschleißteilen 

und geprüften Verbrauchsmaterialien, damit Ihre Anlagen immer 

auf höchstem Niveau arbeiten. Der Machine Support maximiert mit-

hilfe unseres erstklassigen technischen Supports, den vorbeu-

genden Wartungsmaßnahmen und hochwertigen Ersatzteilen die 

Verfügbarkeit Ihrer Werkzeugmaschine. Mit unserem Business 

Support unterstützen wir Sie dabei, Ihre Produktivität und Leistung 

mit maßgeschneiderten Lösungen entscheidend zu steigern.

Láser
Lasertexturierungsanlagen von AgieCharmilles.

Bei der Lasertexturierung handelt es sich um eine vielversprechen-

de, vollständig digitalisierte Behandlung von Oberflächen. Die Tech-

nologie ermöglicht die präzise und direkte Übertragung von 2D- und 

3D-Texturen oder Gravuren auf komplexe Werkstücke und Formen, 

um deren Aussehen, Funktion und Leistung zu verbessern. Der Pro-

zess ist grenzenlos wiederholbar und kann mit zahlreichen ökologi-

schen und wirtschaftlichen Vorteilen gegenüber konventionellen 

Texturierungsprozessen aufwarten.

Laser Additive Manufacturing (AM).

GF Machining Solutions hat mit EOS, dem weltweit führenden Ent-

wickler von High-End-Lösungen im Bereich der additiven Fertigung, 

an der Integration dieser innovativen Technologie gearbeitet, um die-

se in den eigenen aktuellen Lösungen weiterzuentwickeln. Dadurch 

profitiert die Formenbaubranche beim Spritzgießen von folgenden 

Vorteilen : optimiertes Kühlsystem zur Reduzierung der Zykluszeit, 

geringerer Energieverbrauch und höhere Qualität von Werkstücken 

aus Kunststoff.
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Auf einen Blick

GF Machining Solutions

Wir ermöglichen es unseren Kunden, Ihren Geschäften  
effizient und effektiv nach zu gehen, indem wir ihnen  
innovative Lösungen für Fräsen, EDM, Laser, Spindeln,  
Tooling und Automation anbieten. Ein umfassendes Paket  
an Customer Services vervollständigt unser Angebot.

www.gfms.com
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